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5.21. Integrierte innovative Reaktorkonzepte

Studiengang:
Wahlpflichtmodul Master Verfahrenstechnik

Modul:
Integrierte innovative Reaktorkonzepte

Ziele des Moduls (Kompetenzen):
Die Studierenden

. haben methodisch grundlagenorientierte Losungskompetenz flir Problemstellungen bei reaktiven
Prozessen in der Verfahrenstechnik

. sind in der Lage die Wechselwirkungen zwischen Reaktionsfihrung, Produktselektivitdt und
Aufarbeitung sowie Probleme der Warmeab-/zufuhr im Reaktor zu analysieren, zu modellieren und
zu bewerten

. kénnen moderne integrierte Reaktorkonzepte, deren Apparative Umsetzung und Wirtschaftlichkeit

einschatzen und sind in der Lage diese in die Praxis zu Uberfiihren

Inhalt:
1. Einleitung & Repetitorium
o Typische Reaktortypen & Reaktionsfihrungen (absatzweise, kontinuierlich, isotherm, adiabat,
polytherm)
¢ Unit-Operations der thermischen & mechanischen Verfahrenstechnik (Destillation, Rektifikation,
Strippen, Absorption, Adsorption, Chromatographie, Kristallisation, Extraktion, Pervaporation,
Membranverfahren, Ultrafiltration, Mahlung, Extrusion)
2. Innovative Reaktorkonzepte (allgemeine Konzepte)
e Konzept und Klassifizierung der Multifunktionalitat in chemischen Reaktoren
¢ In-Situ-Synergien zwischen Reaktionsfiihrung und Unit-Operation
o Diffusiver, konvektiver Stofftransport; rekuperativer, regenerativer, konvektiver Warmetransport;
Warmeleitung; homogene, heterogene Koppelreaktionen
e Darstellung bi- bzw. multifunktionaler Reaktionsfiihrungen (Beschreibung, Voraussetzungen,
Bewertung)
e Einsatzgebiete multifunktionaler Reaktoren
3. Ausgewabhlte Beispiele innovativer Reaktorkonzepte aus Forschung & Technik -
aktuelle Probleme
o Reaktivdestillation
Adsorptiver Reaktor (Anwendung, Potenzial, Modellierung, Grenzen)
Reaktivchromatographie
Membranreaktor
Reverse-Flow-Reaktor
Auslegung und Optimierung multifunktionaler Reaktoren Entwicklungsperspektiven

Lehrformen:
Vorlesung / Seminare

Voraussetzung fiir die Teilnahme:
Reaktionstechnik |

Arbeitsaufwand:
3 SWS
Prasenzzeit: 42 Stunden, Selbststudium: 78 Stunden
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